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FEG-C

Farba epoksydowa grubopowtokowa przeciwrdzewna dwusktadnikowa

Symbol:
Sktadnik | KTM: 131-7421-34-XX; PKWiU: 20.30.12.0
Sktadnik I KTM: 131-8222-83-00-XX-0; PKWiU: 20.30.12.0

Norma: PN-C-81916: 2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe - rodzaj C;

Charakterystyka ogdina:
Farba epoksydowa dwuskfadnikowa, rozpuszczalnikowa, przeciwrdzewna, utwardzajgca sie na powietrzu

- w warunkach otoczenia.

Skfadnik | jest suspensjg pigmentow i wypetniaczy w rozpuszczalnikowym roztworze zywicy epoksydowej
dianowej oraz srodkéw pomocniczych.

Sktadnik Il jest rozpuszczalnikowym roztworem utwardzacza poliaminoamidowego.

Dane techniczne:

Nazwa skifadnika Skiadnik | Sktadnik |
Gestos¢ —w g/cm3 1,6+0,1 0,96 + 0,05
Czas wyptywu - w sekundach 80 +140 (kwg 4) 130+180 (kw @ 6)

(pomiar wg PN-C-81701:1997)
Zaw. substancji nielotnych,

% masowych, co najmniej 73 67
Temp. zaptonu, w °C, nie mniej niz 23 23
Trwatos¢ — w miesigcach 18 6

Wiasciwos$ci uzytkowe wyrobu gotowego ( po wymieszaniu obu skiadnikow ) oraz p owloki:

Zawartos¢ substancji nielotnych

- % masowy / % objetosciowy 74+1/ 571

Przydatnos¢ do stosowania —w godzinach 8 - dopuszczalny wzrost lepkosci, w %, nie wiecej niz 150
( badanie wg PN-EN 1SO 9514:2006 )

Czas wysychania powtoki, w temp. (20 + 2 )°C
i wilgotnosci wzglednej powietrza ( 55 + 5 )%,

najwyzej - w godzinach: - stopien 1 4
- stopien 3 6
- stopien 6 24
Kolory bialy, czerwony tlenkowy, szary ciemny
(nie normowane) oraz inne na zamowienie
Wyglad powtoki poétmatowa, gtadka, bez pomarszczen i zaciekéw,

dopuszczalne $lady nanoszenia pedzlem ( sznary )
Teoretyczna korelacja pomiedzy gruboscig powtoki
lakierowej ( suchej ), a gruboscig warstwy

wymalowania (na mokro) - w um od 80 /140 do 120/ 215
Masa powtoki (suchej) o grubosci 80 pm,
-w kg/m2 0,1
Wydajnos¢ teoretyczna, obliczona dla powtoki
lakierowej - o grubosci 80 pm - w m?/| 7
- 0 grubosci 120 pm - w m?/I 4,7
Zawartos¢ lotnych zwigzkow organicznych (LZO):
w produkcie gotowym do uzytku n nie wiecej niz 450 g/l
Temperatura zaptonu - w °C, nie mniej niz 23

u Wg Rozporzgdzenia Ministra Rozwoju z dn. 08.08.2016 w sprawie ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych w niektérych
farbach i lakierach przeznaczonych do malowania budynkéw i ich elementéw wykoriczeniowych, wyposazeniowych oraz zwigzanych z
budynkami i tymi elementami konstrukcji oraz w mieszaninach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. poz.1353), farba FEG-C nalezy do
Kategorii A/ podkategorii j /typu FR (farby rozpuszczalnikowe) o dopuszczalnej zawartosci LZO - 500 g/I.



Wiasciwosci powloki:

Twarda, elastyczna, kryjaca, gtadka, dobrze przyczepna do podioza, o bardzo dobrych whasciwosciach
antykorozyjnych. Posiada dobre wlasciwosci mechaniczne oraz chemiczne, w tym jest odporna na dziatanie
wody, rozpuszczalnikéw, paliw ptynnych oraz innych powszechnie wystepujgcych czynnikéw korozyjnych.
Moze by¢ eksploatowana w temperaturze od — 20 °C do 130 °C.

Przeznaczenie:

Do wykonywania grubopowlokowych zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji obiektéw stalowych, w
tym ocynkowanych oraz przedmiotéw wykonanych z zeliwa. Farba FEG-C moze by¢ naktadana w warstwach
0 grubosci do 250 pum (na mokro).

Srodowisko:

Powtoki farby FEG-C moga by¢ eksploatowane w srodowisku przemystowym, nadmorskim, miejskim,
wiejskim, na zewnatrz i wewnatrz pomieszczen, w atmosferze suchej i wilgotnej ( wg PN-EN ISO 12944-
2:2018 - w atmosferze o kategorii korozyjnosci C2 + C5).

Przygotowanie podfoza do malowania:

Podloze przeznaczone do malowania powinno by¢ odtluszczone, czyste i  suche.
Podloze surowe — niemalowane — stopieri przygotowania powierzchni: co najmniej Sa 2%,, wg PN-1SO
8501-1 (usunieta zgorzelina walcownicza, rdza i obce zanieczyszczenia ).

Malowanie renowacyjne — powtoke umy¢ doktadnie woda pod cisSnieniem, korzystnie z uzyciem Srodkéw
powierzchniowo-czynnych. Stopie przygotowania powierzchni: co najmniej PSa 2',, dopuszczalny PSt 2
- wg PN-ISO 8501-2 (nieusunieta silnie przylegajaca powloka lakierowa, usunieta zgorzelina walcownicza,
rdza, stabo przyczepne powloki lakierowe i obce zanieczyszczenia).

Oczyszczone podtoze pomalowaé w czasie do 6 godzin, aby zapobiec wystgpieniu rdzy nalotowe;.

Warunki malowania:
Warunki optymalne scharakteryzowane sg w ponizszej tabeli:

Temperatura farby Temperatura podioza

10 +30°C 5+35°C
Temperatura podtoza powinna byé¢ wyzsza od punktu rosy co najmniej o 3°C.
Przygotowanie farby:

Skiad produktu gotowego ( do stosowania ):

Wilgotnos€ wzgl. powietrza
najwyzej 80 %

Sktad objetosciowy
(w czesciach objetosciowych )

Skifad masowy
(w czesciach wagowych )

Skiadnik | 1,00 1,00
Skiadnik Il (utwardzacz) 0,25 0,15
Razem: 1,25 1,15

Farba sprzedawana jest w kompletach, na ktére sktadajg sie: opakowanie ze sktadnikiem | oraz 1 lub 2
opakowania ze sktadnikiem Il. Zawarto$ci opakowan w kompletach odpowiada podanemu w tabeli sktadowi
produktu gotowego, przy czym opakowania ze sktadnikiem | napetniane sg do pojemnosci umozliwiajacej
dodanie potrzebnej ilosci sktadnika Il.
Skiadnik | farby wymiesza¢ w opakowaniu handlowym, dodac potrzebng ilos¢ sktadnika Il (utwardzacza )
i catoS¢ dokladnie wymieszac.
Po 15 minutach, od czasu wymieszania obu skfadnikéw, farba nadaje sie do stosowana.
Przydatnos¢ farby do stosowania w temperaturze 20°C wynaosi, co najmniej, 8 godzin, w temperaturach
wyzszych czas ten ulega skrdceniu.
Postepujacy, w czasie stosowania farby, wzrost lepkosci ( gestnienie ) redukowac¢ poprzez sukcesywne jej
rozcienczanie.
Stosowanie farby:

Stosowac 1+2 warstw dla powtok gruntowych, 2+3 warstw dla powtok samodzielnych. Kolejne warstwy
farby naktada¢ w czasie od 5 godzin do 1 miesigca.
Sposoéb aplikacji:
- pedzel lub watek: rozcienczenie 0 + 10 % ob;.
- natrysk powietrzny: rozcieficzenie 3 + 15 % obj., $rednica dyszy 1,8 + 2,5 mm, cisnienie ok. 0,4 MPa.
- natrysk hydrodynamiczny: rozcienczenie 0 + 5 % obj., $Srednica dyszy 0,38 — 0,53 mm, ci$nienie

15 - 20 MPa

Powtoka FEG-C uzyskuje petne wtasciwosci eksploatacyjne po 7 - 14 dniach suszenia, w warunkach
otoczenia ( przy temperaturze okoto 20°C ).

Rozcienczalnik / zmywacz:
Do rozciehczania farby oraz mycia narzedzi malarskich stosowaé RS-1 Rozcienczalnik do wyrobow
lakierowych epoksydowych ogdblnego stosowania
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Nie wyklucza sie stosowania FEG-C pod inne produkty malarskie niz wskazane, po uprzednim
doswiadczalnym sprawdzeniu poprawnosci i przydatnosci rozwigzania. Sklad zestawu, ilosci warstw, a w
szczegOlnosci grubos¢ powtoki malarskiej okreslic po przeprowadzeniu oceny agresywnosci korozyjnej

Srodowiska.

Warunki bezpieczenstwa:
Szczegélowe informacje na temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem farby podane sg

w Kartach charakterystyki skfadnikéw 11 Il.
Podczas prac malarskich nalezy stosowacé sie Scisle do instrukcji obstugi urzadzen i aparatow natryskowych
oraz ogolnych przepisdw bezpieczenstwa obowigzyjgcych przy pracach lakierniczych.
W przypadku pozaru stosowac proszek gasniczy, piane gasniczg, CO,: nigdy nie stosowac¢ wody w postaci
strumienia.
Powierzchnie pomalowane farbg nie powinny stykac sie bezposrednio z zywnoscig i woda do picia.
Farba posiada Atest Higieniczny PZH.
Przechowywanie i transport

Farbe nalezy przechowywa¢ w opakowaniach metalowych szczelnie zamknietych, zadaszonych
magazynach, w warunkach odpowiadajacych aktualnie obowigzujgcym przepisom bezpieczenstwa
i ochrony przeciwpozarowej. Temperatura magazynowania do 30°C. Klasa niebezpieczeristwa pozarowego:
Il. Sktadniki farby nalezy transportowaé zgodnie z obowigzujgcymi przepisami transportowymi materiatow
niebezpiecznych. RID/ADR: kl. 3, UN-1263.

Informacje dodatkowe:

. Producent nie odpowiada za szkody powstate w wyniku stosowania farby w sposéb niezgodny z jego zaleceniami.

. Kwestie nie objasnione w niniejszej karcie konsultowac z producentem farby.

=  Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w tre$ci kolejnych edycji Karty technicznej produktu, bez
wczes$niejszego informowania o tym odbiorcéw, przy czym tracg wazno$¢ edycje poprzednie.
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