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FEG-B

Farba epoksydowa grubopowtokowa

Symbol:
Sktadnik |

KTM: 131-7431-34-XX PKWiU: 20.30.12.0
Sktadnik Il
KTM: 131-8222-83-00 PKWiU: 20.30.12.0

Norma: PN-C-81916: 2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe - rodzaj B

Charakterystyka ogdlna:
Farba dwuskladnikowa, rozpuszczalnikowa, utwardzajgca sie w warunkach otoczenia.

Skfadnik | - suspensja pigmentow i wypetniaczy w roztworze rozpuszczalnikowym zywicy epoksydowe;j
dianowej oraz srodkéw pomocniczych.

Skfadnik Il - roztwor rozpuszczalnikowy poliaminoamidu.

Dane techniczne:

Nazwa sktadnika Sktadnik | Sktadnik Il
Gestosé, w g/cm?3 1,65 0,10 0,94 0,02
Czas wyptywu, w sekundach [ s ],
(wg PN-C-81701:1997) 80+140 (kwg 4) 60 +130 (kw g 6)
Zawartos¢ substancji nielotnych w
% masowych 782 701
Temp. zaptonu, w °C, co najmniej 23 23
Trwatos¢ — w miesigcach 18 6

Wiasciwosci uzytkowe farby gotowej do stosowania (po zmieszaniu sktadnikéw) oraz powioki:
Zawartos$¢ substancji nielotnych

-w % masowych 772

- W % objetosciowych 61+2

Przydatno$¢ do stosowania,

w godzinach, co najmniej 1/2 - dopuszczalny w tym czasie wzrost lepkos$ci, w %, nie

wiecej niz 150 ( badanie wg PN-EN ISO 9514:2006 )
Czas wysychania powtoki, w temp. (20 =+ 2 )°C
i wilgotnos$ci wzglednej powietrza ( 55 + 5 )%,

najwyzej, w godzinach: - stopien 1 8
- stopien 3 18
- stopien 6 24
Kolor bialy, czerwony tlenkowy, szary, szary ciemny, bezowy
oraz inne, na zamoéwienie
Wyglad powtoki pétmatowa, gtadka, dopuszczalne $Slady aplikacji pedzlem

Teoretyczna korelacja pomiedzy grubos$cig
powtoki lakierowej ( suchej ), a gruboscig

wymalowania, w ym od 80/130 do 150/ 250
Masa powtoki o grubosci 80 pm, w kg/m? 0,1

Wydajnos¢ teoretyczna, obliczona dla powtoki

lakierowej - o grubosci 80 pum - w m2/dm3 7,8

- 0 grubosci 150 pm - w m%/dm3 4,1

Zawartos¢ lotnych zwigzkow organicznych(LZO)

: . . i aeal i 3

w produkcie gotowym do uzytku': nie wiecej niz400 g / dm

Temperatura zaptonu, w °C nie mniej niz 23
Y Wg Rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dn. 08.08.2016 w sprawie ograniczenia emisji lotnych zwigzkéw organicznych w niektérych
farbach i lakierach przeznaczonych do malowania budynkéw i ich elementéw wykonczeniowych, wyposazeniowych oraz zwigzanych z
budynkami i tymi elementami konstrukcji oraz w mieszaninach do odnawiania pojazdéw (Dz.U. poz.l3533), farba FEG-B nalezy do
Kategorii A/ podkategorii j /typu FR (farby rozpuszczalnikowe) o dopuszczalnej zawartosci LZO - 500 g/dm”~.

Wiasciwos$ci powltoki:

Gladka, twarda, elastyczna, kryjgca, dobrze przyczepna do podioza, odporna na dziatanie wody,
rozpuszczalnikéw, paliw ptynnych, smaréw, olejéw, wodnych roztworéw chemikalibw o odczynie kwasnym lub
alkalicznym oraz innych popularnych czynnikéw korozyjnych.

Powtoka farby posiada wtasciwosci przeciwposlizgowe. Spetnia wymagania klasy R12 normy DIN 51130 (dla
obiektéw przemystowych) oraz wymagania normy DIN V 18032-2 (dla obiektow sportowych).




Moze by¢ eksploatowana w temperaturach: od - 20°C do + 130 °C.

Przeznaczenie:

Do malowania podtozy betonowych (w tym posadzek) i tynkéw oraz wykonywania grubopowtokowych
zabezpieczenh antykorozyjnych konstrukcji stalowych, stalowych ocynkowanych; grubos$¢ pojedynczej warstwy
wymalowania (na mokro) - do 250 um.

Srodowisko:
Powloki farby zastosowanej samodzielnie przeznaczone sg do eksploatacji wewnatrz pomieszczen,
w atmosferze suchej i wilgotne;.
W systemach malarskich powloki farby FEG-B moga by¢ eksploatowane w Srodowisku przemystowym,
nadmorskim, miejskim i wiejskim, na zewnatrz i wewnatrz pomieszczen, w atmosferze suchej i wilgotnej
(wg PN-EN ISO 12944-2:2001 - kategoria korozyjnosci: C2 +~ C5-M ).
Przygotowanie podfoza do malowania:
Beton (w tym posadzki) i tynki
Malowanie pierwsze - malowaé po zakonczonych procesach utwardzania i karbonizacji , tj. po co najmniej
28 dniach od wykonania.
Stan podioza;
suche - wilgotno$¢ powierzchniowej warstwy ponizej 4 %;
mocne i gtadkie — bez rys, wystepéw i szczelin;
czyste — odtluszczone i oczyszczone doktadnie z wszelkich zanieczyszczen oraz stabo zwigzanego
materiatu konstrukcyjnego, w szczegdlnosci mleczka cementowego (wapiennego);
stabilne - nie powinno pyli¢ i Scierac sie po potarciu dionia.
Malowanie renowacyjne
usungc stabo przyczepne powtoki malarskie oraz wszelkie zanieczyszczenia,
ttuste plamy usunagé benzyng ekstrakcyjna,
nieréwnosci przeszlifowac i odpyli¢,
odkué¢ zniszczony beton do tzw. ,zdrowego”, zbrojenie w razie potrzeby wymieni¢ lub uzupehnié,
krawedzie podku¢ pod katem prostym do naprawianej powierzchni i wypemi¢ odpowiednig pod
wzgledem materiatowym | wytrzymatosciowym zaprawg cementowg. Zaprawe pozostawi¢ do
stwardnienia stosujac sie do zalecen jej producenta.
niewielkie ubytki | szczeliny w posadzce (betonie) mozna wypeti¢ mieszaning skladajaca sie
z 1 czesci objetosciowej farby gotowej (sposéb przygotowania opisany w pkt-cie ,Przygotowanie farby”)
oraz 2+4 czesci objetosciowych mielone] maczki kwarcowej o granulacji 0,056 lub 0,1 mm (do nabycia
w POLIFARB-LODZ Sp. z 0.0.). Maczke nalezy dodawac do farby stopniowo podczas jej mieszania
(np. wiertarkg z mieszadlem). Konsystencje mieszaniny, a tym samym dodatek maczki kwarcowej
dostosowac¢ do potrzeb (np. waskie, glebokie szczeliny zala¢ masg potptynng, otwory lub wglebienia
wypetni¢ masa o konsystencji szpachlowki).
Do prac malarskich przystgpi¢ po uptywie co najmniej 12 godz. od wypetnienia ubytkow.
Przed wtasciwym malowaniem posadzke (i inne podioza betonowe) zagruntowaé farba przygotowang wg
opisu — patrz pkt. ,Stosowanie farby”
UWAGI:
1. Farby nie naktada¢ na podioza gipsowe lub anhydrytowe, w tym na wylewki samopoziomujgce sporzadzone na bazie tych
materiatow.
2. Farby nie naktadac réwniez na podtoza zaimpregnowane preparatami do gruntowania nie przeznaczonymi pod farby epoksydowe
dwuskfadnikowe
Stal
Malowanie pierwsze — powierzchnie oczyscié do Sa 2%/, wg PN-1SO 8501-1:1996.
Malowanie renowacyjne - powierzchnie oczysci¢ do PSa 2°/,, dopuszczalny PSt 2, wg PN-ISO 8501-2:1998
(stan podtoza: nieusunieta silnie przylegajgca powtoka lakierowa, usunieta zgorzelina walcownicza, rdza,
stabo przyczepne powloki lakierowe i obce zanieczyszczenia ).
Oczyszczone podioze pomalowaé w czasie do 6 godzin - zapobiegnie to wystapieniu rdzy nalotowej.
Stal ocynkowana
Malowanie pierwsze - powierzchnie oczysci€¢ z zanieczyszczeh oraz z produktéw utlenienia cynku (biaty
nalot) stosujgc drobnoziarnisty papier $cierny, czysciwo nasaczone ok. 5 % wodnym roztworem amoniaku,
ewentualnie piaskowanie (omiatanie Scierniwem).
Przy malowaniu renowacyjnym — usuna¢ stabo zwigzane z podiozem stare powtoki malarskie.
W miejscach uszkodzenia powtoki cynkowej zlikwidowac ogniska korozji.
Podloze przygotowane zgodnie z ww. wskazowkami umy¢é 2 + 3 % wodnym roztworem preparatu
EMULSOL RN-1 (roztwér sporzadzi¢ zgodnie z instrukcjg podang na opakowaniu), a nastepnie sptukac
czystg wodg. Po wyschnieciu, podtoze nadaje sie do malowania.

Przygotowanie farby:

Farba dostarczana jest w kompletach, na ktore skfadajg sie: opakowanie ze skiladnikiem | oraz
opakowanie(-a) ze sktadnikiem II. Opakowania ze skladnikiem | napetniane sg do pojemnosci
umozliwiajgcej dodanie potrzebnej ilosci sktadnika II.

Zawartosci opakowann w kompletach odpowiada podanemu w ponizszej tabeli sktadowi farby gotowej do
stosowania.

Nazwa Sklad objetosciowy Sktad masowy
sktadnika ( w czesciach objetosciowych ) ( w czesciach wagowych )
Skiadnik | 1,00 1,000
Skiadnik Il (utwardzacz) 0,25 0,140
Razem: 1,25 1,140
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Skiadnik | farby wymiesza¢. Do skladnika | doda¢ potrzebng ilos¢ sktadnika Il ( utwardzacza ) i calosé
starannie zmieszaé. Odczekaé 15 minut — po tym czasie farba jest gotowa do stosowania.
W razie potrzeby rozcienczyc.

Stosowanie farby;
Stosowac 1+2 warstw dla powtok gruntowych, 2+3 warstw dla pokry¢ samodzielnych.
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